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Wiercenie kompozytéw na osnowie polimerowej moze si¢ odbywaé w bardzo

zréznicowanych warunkach, do ktérych zaliczy¢ mozna:

¢ material wzmocnienia o odmiennych wtasciwosciach i jego kierunkowos¢ uto-
zenia w kompozycie,

* duza rozpietosc Srednic otworéw,

e wymagania dotyczace jakosci i doktadnosci obrébki,

¢ rodzaj obrobki (reczny, maszynowy, zautomatyzowany),

* dostepnos¢ miejsca ksztaltowanego otworu,

¢ mozliwoé¢ dobrania i zastosowania warunkéw obrébki (parametry skrawania,
wspomaganie skrawania plynami obrébkowymi, sztywnos¢ i wielkos¢ przed-
miotu itp.).

Biorac pod uwage te czesto zréznicowane wymienione warunki i wymagania,
istnieje do$¢ szeroka gama wiertel, aby mozna bylo efektywnie wykonywac otwory
w PMC, a w szczeg6lnosci w kompozytach polimerowych wzmacnianych wiéknami
weglowymi (carbon fiber reinforced polymer, CFRP) i szklanymi (glass fiber reinforced
polimer, GFRP). Kilka ich konstrukcji przedstawiono na rys. 10.5.
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Rys. 10.5. Wiertla stosowane do wiercenia w CFRP: a) wiertlo krete o malym kacie wierzcholkowym,
b) wiertlo dwustozkowe, c) wiertlo z silnie skorygowanym $cinem, d) wiertlo zwane ,rybi ogon”,
e) wiertlo stopniowe, f) wiertlo sztyletowe, g) wiertlo trepanacyjne, h) wiertlo trepanacyjne z elementem
prowadzacym



